TERMO DE RATIFICACAO

A Secretaria de Desenvolvimento Social do Municipio de Caucaia/CE, no uso de suas atribuicGes legais,
especialmente tudo com fundamento na Lei 8.666/93 de 21/06/1993 e suas alteracBes posteriores,
considerando haver cumprido todas as exigéncias do Processo de Adesdo (CARONA) N9 005/2021- SDS
originario da Ata de Registro de Precos N9 2020.06.08.001 do PREGAO ELETRONICO N9 2020.06.08.001
(SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGCAO, CIENCIA E TECNOLOGIA/CE), tudo com fundamento na Lei

8.666/93 de 21/06/1993 e suas alteracdes,

cujo objeto é a AQUISICAO DE MOBILIARIO PARA ATENDER

AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE DESENVOLVIMENTO SOCIAL DO MUNICIPIO DE CAUCAIA/CE,
vem HOMOLOGAR, o presente processo administrativo, de acordo com os termos do processo e do

parecer da Procuradoria Geral do Municipio, para que produza seus efeitos legais e juridicos.

Assim, nos termos da legislacdo vigente, fica o presente processo HOMOLOGADO em favor da seguintes

empresas:

MAGAZINE DOS MOVEIS EIRELLI ME, CNPJ NS 26.537.584/0001-22

ITEM

DESCRICAO

BIRO FORMATO RETANGULAR, EM MADEIRA
MDP (PAINEIS DE PARTICULAS DE MEDIA
DENSIDADE) COM ESPESSURA MINIMA DE
15MM, FORMANDO UMA PEGCA UNICA
REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA RESISTENCIA, TEXTURIZADO, NA COR
A DEFINIR; BORDAS RETAS, EM TODO SEU
PERIMETRO, COM PERFIL DE ACABAMENTO
EM FITA DE POLIESTIRENO SEMIRRIGIDO. A
PARTE INFERIOR DO TAMPO DEVERA CONTER
BUCHAS METALICAS EMBUTIDAS PARA
RECEBER 0OS PARAFUSOS DE FIXACAO DO
TAMPO A ESTRUTURA METALICA DA MESA
EM MADEIRA MPD (PAINEIS DE PARTICULAS
DE MEDIA DENSIDADE) COM 150MM DE
ESPESSURA NO MINIMO. REVESTIMENTO EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
NAS DUAS FACES, NA MESMA COR DA
SUPERFICIE DE TRABALHO; AS BORDAS
DEVERAO SER RETAS E RECEBEM PROTEGCAO
DE FITA DE POLIESTIRENO SEMIRRIGIDO COM
1,0MM DE ESPESSURA, NO MINIMO, NA
MESMA COR DO LAMINADO, COLADAS PELO
PROCESSO HOLT-MELT. A FIXACAO DO
PAINEL FRONTAL NA ESTRUTURA DEVERA SER
POR MEIO DE QUATRO PINOS DE AGCO COM
ROSCA PADRAO M6 E TAMBOR DE
TRAVAMENTO EM ZAMAK. COMPONENTES
METALICOS: A SUSTENTACAO DO TAMPO
DEVERA SER ATRAVES DE SUAS ESTRUTURAS
LATERAIS, INTERLIGADAS POR QUE DEVERAO

MARCA

PANDIN

QUAN.
ATA

660

QUANT.
CARONA

10

VALOR
UNITARIO

R$
429,00

VALOR
TOTAL

R$
4.290,00



PROPICIAR A ESTRUTURAGCAO DO CONJUNTO.
PES LATERAIS: AS ESTRUTURAS LATERAIS EM
FORMA DE UM "L", COM MEDIDAS TOTAIS DE
44X520X700 (LXPXH); A  ESTRUTURA
VERTICAL DE LIGACAO, DA BASE INFERIOR
COM A SUPERIOR, DEVERA SER POR MEIO DE
DUAS COLUNAS PARALELAS
CONFECCIONADAS EM TUBOS DE ACO COM
044MM E ESPACAMENTO MINIMO ENTRE
ELAS DE 100MM, FORMANDO UM PORTICO.

MESA REFEITORIO MEDIDAS: 2,75 X 0,80 X
0,75. TAMPO COM FORMATO QUADRADO,
EM MADEIRA MDP (PAINEIS DE PARTICULAS
DE MEDIA DENSIDADE) COM ESPESSURA
MINIMA DE 15 MM, FORMANDO UMA PECA
UNICA; REVESTIMENTO EM LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA RESISTENCIA. BORDAS
RETAS, EM TODO SEU PERIMETRO, COM
PERFIL DE ACABAMENTO EM FITA DE
POLIESTIRENO SEMIRIGIDO, (NA MESMA COR
DO TAMPO; A PARTE INFERIOR DO TAMPO
DEVERA CONTER BUCHAS  METALICAS
EMBUTIDAS PARA RECEBER OS PARAFUSOS
DE FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA
METALICA DA MESA. ESTRUTURA DA MESA E
BANCO: ESTRUTURA COMPOSTA POR 04 PES
E TRAVESSAS LATERAIS; OS PES E AS
TRAVESSAS SAO CONFECCIONADOS EM TUBO
DE ACO (SAE 1010/1020) COM SECCAO
RETANGULAR 50X30MM, COM ESPESSURA
DE 12MM NO MINIMO, SOLDADA PELO
PROCESSO MIG, SEM ARESTAS CORTANTES.
ASSENTO: ASSENTO COM FORMATO EM
MADEIRA MDP (PAINEIS DE PARTICULAS DE
MEDIA  DENSIDADE) COM  ESPESSURA
MINIMA DE 15MM, FORMANDO UMA PECA
UNICA; REVESTIMENTO EM LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA RESISTENCIA; BORDAS
RETAS, EM TODO SEU PERIMETRO, COM
PERFIL DE ACABAMENTO EM FITA DE
POLIESTIRENO  SEMIRIGIDO, A  PARTE
INFERIOR DO ASSENTO DEVERA CONTER
BUCHAS METALICAS EMBUTIDAS PARA
RECEBER OS PARAFUSOS DE FIXAGAO DO
TAMPO A ESTRUTURA METALICA DA MESA.
ACABAMENTO - ACABAMENTO E
MONTAGEM: A FIXACAO DA ESTRUTURA AOS
TAMPOS E FEITA ATRAVES DE BUCHAS
METALICAS, CRAVADAS ABAIXO DOS TAMPOS
E PARAFUSOS COM ROSCA MILIMETRICA E
ARRUELAS DE PRESSAO; TODAS AS PECAS
METALICAS UTILIZADAS DEVERAO RECEBER

MUNIDIAL

822

R$
1.990,00

1dr

R$
3.980,00



PRE-TRATAMENTO EM 9 BANHOS SENDO 5
POR IMERSAO E 4 POR MEIO DE LAVAGEM:
DESENGRAXE ALCALINO, DECAPAGEM ACIDA,
REFINADOR DE SAIS DE TITANIO,
FOSFATIZACGAO, PASSIVAGAO E SECAGEM,
SENDO A ULTIMA COM AGUA DEIONIZADA
SEGUIDO DE SECAGEM, PREPARANDO A
SUPERFICIE PARA RECEBER A PINTURA;
TODAS AS PEGAS METALICAS DEVERAO
RECEBER PINTURA EPOXI-PO, FIXADA POR
MEIO DE CARGA ELETRICA OPOSTA, CURADA
EM ESTUFA DE ALTA TEMPERATURA, NA COR
A DEFINIR.

CADEIRA OPERACIONAL ESPALDAR BAIXO -
ASSENTO: ESTRUTURA DO ASSENTO EM
MADEIRA MULTILAMINADA MOLDADA
ANATOMICAMENTE A QUENTE COM
PRESSAO DE 10 KGF/CM2 CONFORME
ESTABELECIDO NAS NBR 14006 E NR-17, COM
ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESPESSURA
MINIMA DA ESPUMA DE 55 MM. POSSUI AS
PROPRIEDADES MECANICAS E DE
DESEMPENHO ESTABELECIDAS NAS NORMAS
TECNICAS DA ABNT; LARGURA DE 445 MM E
PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO
DE 440 MM, NO MINIMO; NA COR A DEFINIR.
ENCOSTO: ESPALDAR BAIXO, COM LARGURA
DE 420 MM E EXTENSAO VERTICAL DO
ENCOSTO DE 360 MM. ESTRUTURA DO
ENCOSTO INJETADO/MOLDADA
ANATOMICAMENTE, EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO NATURAL, COM ESPESSURA
MINIMA DE 12 MM; O ESTOFAMENTO
DEVERA SER EM ESPUMA INJETADA, COM
ALTA PRESSAO E ESPESSURA MINIMA DE 45
MM., NA COR A DEFINIRESTRUTURA E
MECANISMOS: SUPORTE PARA ENCOSTO
COM REGULAGEM DE ALTURA
CONFECCIONADO EM TUBO DE ACO.
PERMITE A REGULAGEM VERTICAL DO
ENCOSTO EM RELAGAO AO ASSENTO NUM
CURSO MINIMO DE 63 MM, POR MEIO DE
SISTEMA "UP AND DOWN" COM TOP DE FIM
DE CURSO SEM A NECESSIDADE DO USO DE
BOTOES OU MANIPULOS.; MECANISMO QUE
PERMITE A REGULAGEM DE
ALTURA/INCLINAGAO DO ENCOSTO E ALTURA
DO ASSENTO. APOIA BRAGOS: BRAGCOS
REGULAVEIS EM FORMA DE "T", MEDINDO
250X70X35MM APROXIMADAMENTE; APOIA-
BRACOS EM ESPUMA DE POLIURETANO
INJETADO ou POLIPROPILENO COM

FENIX

800

30

R$
475,00

R$
14.250,00



COMERCIO DE EQUIPAMENTOS E PRODUTOS ALIMENTICIOS SOUZA EIRELI, CNPJ N9 05.974.937/0001-81

ITEM

FORMATO ANATOMICO;

VALOR TOTAL

DESCRICAO

ROUPEIRO DE 20 PORTAS: DIMENSOES: 1980
X 1.380 X 420MM (HXLXP) - TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS: +/- 5 MM. CARACTERISTICAS
GERAIS: CONSTRUIDO EM CHAPAS DE ACO
TIPO ABNT 1008 A ABNT 1020, PRATELEIRAS,
PORTAS, DIVISOES VERTICAIS E HORIZONTAIS
CONFECCIONADOS EM CHAPA DE AGCO # 24
ESTAMPADAS. PORTAS: CINCO NA VERTICAL E
QUATRO NA HORIZONTAL, COM ABERTURAS
TIPO  VENEZIANAS PARA  VENTILAGCAO
ESTAMPADAS EM SUA FACE FRONTAL
SUPERIOR ESQUERDA. PES: 04 (QUATRO) PES
EM CHAPA DE ACO #16 DOBRADA EM
FORMATO DUPLA FACE, SOLDAGEM PELO
SISTEMA MIG, ISENTO DE ARESTAS OU
CANTOS VIVOS. PROJETO E COMPONENTES
METALICOS: O ARMARIO DEVE POSSUIR
SUFICIENTE  RESISTENCIA  MECANICA E
ESTABILIDADE PARA  ATENDER  SUAS
FUNCOES, COMPONENTES OU PARTES DO
ARMARIO COM AS QUAIS O USUARIO ENTRA
EM CONTATO, ISENTOS DE REBARBAS OU
CANTOS VIVOS, CONFORME NBR 13961 DA
ABNT.

MESA REUNIAO RETANGULAR TAMPO:
TAMPO COM FORMATO RETANGULAR, EM
MADEIRA MDP (PAINEIS DE PARTICULAS DE
MEDIA  DENSIDADE) COM  ESPESSURA
MINIMA DE 25MM, FORMANDO UMA PECA
UNICA; REVESTIMENTO EM LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA RESISTENCIA,
TEXTURIZADO COM NO MINIMO 0,3MM DE
ESPESSURA NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR
DO TAMPO, NA COR A DEFINIR; BORDAS
RETAS, EM TODO SEU PERIMETRO, COM
PERFIL DE ACABAMENTO EM FITA DE
POLIESTIRENO SEMIRIGIDO, COM 3,0MM DE
ESPESSURA NO MINIMO (NA MESMA COR DO
TAMPO), CONTENDO RAIO DA BORDA DE
CONTATO COM 0 USUARIO COM NO
MINIMO 25MM, A PARTE INFERIOR DO
TAMPO DEVERA CONTER BUCHAS METALICAS
EMBUTIDAS PARA RECEBER OS PARAFUSOS

MARCA

PANDIN

PANDIN

QUAN.
ATA

248

200

QUANT.
CARONA

10

VALOR
UNITARIO

R$
1.699,00

R$
1.299,00

R$
22.520,00

VALOR
TOTAL

R$
16.990,00

R$
3.897,00



DE FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA
METALICA DA MESA. PES LATERIAS:AS
ESTRUTURAS LATERAIS EM FORMA DE UM
"1", COM MEDIDAS TOTAIS DE 44X750X700
LXPXH); A ESTRUTURA VERTICAL DE LIGACAO,
DA BASE INFERIOR COM A SUPERIOR, DEVERA
SER POR MEIO DE DUAS COLUNAS PARALELAS
CONFECCIONADAS EM TUBOS DE ACO COM
044MM E ESPACAMENTO MINIMO ENTRE
ELAS DE 100MM, FORMANDO UM PORTICO.
UMA COLUNA DEVERA CONTER 04 FUROS
PARA FIXACAO DO PAINEL FRONTAL E CALHA
ESTRUTURAL POR MEIO DE REBITES REPUXO;
AS COLUNAS DEVERAO POSSUIR SISTEMA DE
TRAVAMENTO INFERIOR POR MEIO DE BARRA
DE ACO, MEDINDO 3/16"X3/8", COM
DIMENSAO LONGITUDINAL DE 100MM,
SOLDADO POR MEIO DE PROCESSO MIG;
ENTRE AS COLUNAS TEM DUAS ALCAS,
EQUIDISTANTES DO CENTRO  200MM,
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO COM
ESPESSURA MINIMA DE 15MM, PARA
FIXACAO DAS GRAPAS DAS TAMPAS
REMOVIVEIS.

ARMARIO DE ACO: DESCRICAO: ARMARIO
ALTO EM AGCO 2 PORTAS. DIMENSOES: (H)
1980 X (P) 400 X (L) 900 MM. CONSTRUIDO
EM CHAPAS DE ACO COM TODOS OS
COMPONENTES ISENTOS DE REBARBAS OU
CANTOS VIVOS, SOLDAGEM PELO SISTEMA
MIG SEM RESPINGOS OU IMPERFEICOES.
CORPO E BASE SUPERIOR/CHAPEU: EM
CHAPA DE AGCO LAMINADA A FRIO 1,2 MM,
COM ACABAMENTO DE SOLDAGEM DA PARTE
SUPERIOR/CHAPEU AO CORPO NAO
APARENTE, PERFAZENDO ACABAMENTO LISO
TIPO "PECA UNICA". CONSTITUINTES DO
CORPO SOLDADAS NO SENTIDO VERTICAL DE
CADA LADO, FUNDO COM REFORGCO CENTRAL
NA  PARTE INTERNA.  CREMALHEIRAS
DISTRIBUIDAS SIMETRICAMENTE DUAS A
DUAS, SOLDADAS UMA EM CADA LATERAL
DO ARMARIO. PARTE INTERNA DO CORPO DO
ARMARIO COM DISPOSITIVO ADEQUADO
PARA GUARDA DO PINO REGULADOR DE
NIVEL. PORTAS: DUAS PORTAS PIVOTANTES
EM ACO #22 COM DOBRAMENTO DUPLO EM
TODO O SEU PERIMETRO, ACABAMENTO
INTERNO COM FECHAMENTO DO SISTEMA DE
TRANCAMENTO TIPO ALMOFADA EM ACO
#22, REFORCO CENTRAL SOLDADO NA PARTE
INTERNA, TRES DOBRADICAS INTERNAS EM

PANDIN

442

20

R$
1.210,00

R$
24.200,00



CADA PORTA. REFORCO i SOLDADOS NO
FUNDO DAS BANDEJAS. PRATELEIRAS:
QUATRO PRATELEIRAS AJUSTAVEIS DE 5 EM 5
CM, EM CHAPA DE ACO LAMINADA A FRIO
#18 FORMANDO CINCO VAOS, DOBRAMENTO
TRIPLO NAS EXTENSOES DIANTEIRA E
TRASEIRA, DOBRAMENTO DUPLO  NAS
LATERAIS. SUPORTES AVULSOS DE ENCAIXE
NAS CREMALHEIRAS TIPO "MAO FRANCESA"
EM ACO ZINCADO #16 PARA REGULAGEM DE
ALTURA DAS BANDEJAS. 04 NIVELADORES DE
PISO: SENDO DOIS DISPOSITIVOS
NIVELADORES COLOCADOS NA  PARTE
FRONTAL INFERIOR DO ARMARIO, COM
REGULAGEM EXTERNA POR MEIO DE PINO
METALICO AVULSO DE FACIL ENGATE E
ACIONAMENTO. RESISTENCIA MECANICA E
ESTABILIDADE: ARMARIO COM SUFICIENTE
RESISTENCIA E ESTABILIDADE PARA MANTER-
SE ESTAVEL EM CONDICOES NORMAIS DE
uso.

ESTACAO DE TRABALHO 1,40 X 140 -
SUPERFICIE DE TRABALHO: SUPERFICIE DE
TRABALHO COM FORMATO EM "L", EM
MADEIRA MDP (PAINEIS DE PARTICULAS DE
MEDIA  DENSIDADE) COM  ESPESSURA
MINIMA DE 25MM, FORMANDO UMA PECA
UNICA; REVESTIMENTO EM LAMINADO
MELAMINICO DE  ALTA RESISTENCIA,
TEXTURIZADO COM NO MINIMO 0,3MM DE
ESPESSURA NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR
DA SUPERFICIE, NA COR A DEFINIR; BORDAS
RETAS, EM TODO SEU PERIMETRO, COM
PERFIL DE ACABAMENTO EM FITA DE
POLIESTIRENO SEMIRRIGIDO, COM 3,0MM DE
ESPESSURA NO MINIMO (NA MESMA COR DA
SUPERFICIE), CONTENDO RAIO DA BORDA DE
CONTATO COM 0 USUARIO COM NO
MINIMO 25MM, CONFORME NBR 13966 -
TABELA 1, COLADAS PELO PROCESSO HOLT-
MELT (A QUENTE); PASSAGEM PARA FIACAO
COM ACABAMENTO EM PVC RIGIDO
TEXTURIZADO NA MESMA COR DO TAMPO,
COM DIAMETRO DE 60MM; A PARTE
INFERIOR DO TAMPO DEVERA CONTER
BUCHAS METALICAS EMBUTIDAS PARA
RECEBER OS PARAFUSOS DE FIXACAO DO
TAMPO A ESTRUTURA METALICA DA
MESA.PES  LATERAIS: AS  ESTRUTURAS
LATERAIS EM FORMA DE UM "L", COM
MEDIDAS TOTAIS DE 44X520X700 (LXPXH); A
ESTRUTURA VERTICAL DE LIGAGAO, DA BASE

PANDIN

800

30

R$
890,00

R$
26.700,00



INFERIOR COM A SUPERIOR, DEVERA SER POR
MEIO DE DUAS COLUNAS PARALELAS
CONFECCIONADAS EM TUBOS DE ACO COM
044MM E ESPACAMENTO MINIMO ENTRE
ELAS DE 100MM, FORMANDO UM PORTICO.
UMA COLUNA DEVERA CONTER 04 FUROS
PARA FIXACAO DO PAINEL FRONTAL E CALHA
ESTRUTURAL POR MEIO DE REBITES REPUXO;
AS COLUNAS DEVERAO POSSUIR SISTEMA DE
TRAVAMENTO INFERIOR POR MEIO DE BARRA
DE ACO, MEDINDO 3/16"X3/8", COM
DIMENSAO LONGITUDINAL DE 100MM,
SOLDADO POR MEIO DE PROCESSO MIG;
ENTRE AS COLUNAS TEM DUAS ALCAS,
EQUIDISTANTES DO CENTRO  200MM,
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO COM
ESPESSURA MINIMA DE 15MM, PARA
FIXACAO DAS TAMPAS REMOVIVEIS; TAMPAS
LATERAIS REMOVIVEIS, TANTO DO INTERNO
COMO DO LADO EXTERNO, DOBRADAS EM
CHAPA DE ACO COM ESPESSURA MINIMA DE
1,25MM, MEDINDO 95MM DE LARGURA E
COM 04 ABAS DE 10MM DOBRADAS (DUAS
DE CADA LADO). ALTURA DE 675MM A
TAMPA EXTERNA E 634 A INTERNA. SISTEMA
DE ENGATE POR MEIO DE GRAPAS
METALICAS SEM ARESTAS CORTANTES, COM
RECORTE ARQUEADO NA PARTE INFERIOR
PARA REMOCAO E PASSAGEM DE FIACAO;
BASE SUPERIOR DO PORTICO EM CHAPA DE
ACO #14 (NO MINIMO), DOBRADA, MEDINDO
448X44MM E COM ABAS DE 10MM. OS
CANTOS DAS DOBRAS DEVERAO SER
ARREDONDADOS COM RAIO MINIMO DE
5MM E AS EXTREMIDADES DAS ABAS
ARREDONDADAS COM RAIO MINIMO DE
10MM, EVITANDO ARESTAS CORTANTES, SEM
USO DE PONTEIRAS PLASTICAS; A BASE
SUPERIOR DEVERA CONTER DOIS FUROS COM
FORMATO OBLONGO, MEDINDO 20MM,
DISTANCIADOS ENTRE SI 340MM; NA BASE
INFERIOR, PARTE FRONTAL DO PORTICO,
PERPENDICULAR AS COLUNAS, CONTEM UM
APOIO EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA
MINIMA DE 15M, DOBRADA A 180?,
FORMANDO UM ARCO COM LATERAIS RETAS
E UM TRAPEZIO IRREGULAR COM A BASE
RETANGULAR. A EXTREMIDADE ANTERIOR
SERA SOLDADA NA COLUNA E EXTREMIDADE
POSTERIOR RECEBERA UMA PECA COM
FORMATO SEMIESFERICO MOLDADO EM
PECA UNICA, SEM EMENDAS, DIAMETRO DE



50MM E ALTURA DE 45MM, COM SUPORTE
INTERNO EM AGO PARA FIXACAO DA SAPATA
NIVELADORA SAPATAS NIVELADORAS EM
POLIURETANO COM FIBRA DE VIDRO DE
2.1/2, COM DIAMETRO MINIMO DE 60MM,
POSSUI  FORMATO CONICO NA PARTE
SUPERIOR E RETO NA INFERIOR. REGULAGEM
MINIMA DE 15MM

VALOR TOTAL

Ana Natécia Campos Oliveira

Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social

R$
71.787,00

Caucaia-CE, 21 de junho de 2021.



